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Widok z qory

89 , 120 330 120 330 120 330 120, 89
350120 [N100x75%8 (7 3.5M120 IN100x75x8 (7 3.5M120 IN100x75x8 7\ 350120 N100x75x8
R 120 120 a0 G
450x14 _4AN110 7 160x10) 40110 7 16010 4AN110 4 160x10 4/N110 1606107
770
| g R O O S f
N7 . r " r " r "
m m I I I I | | | |
U B~ R i . _x-= i _r-= i . . _x= i !

T A, 0, o )

S | 4410 ) 40110 & 4AN110 Y 40110 § |
o | 7] 4L | f \ f -
¥ | T M20 =480 M20 =480 M20 =480 20 I=480

B S o

*m W20 1450 & W20 1=480 Y M20 1=480 &) M20 1=480 &) |

8 — — |
b Sy 0 nOvn | |

(=]
b | |
1,365 225 L 225 , 225 L 225 , 225 L 225 , 295 351
2 A A A A A A
150, 450 L 450 L 450 , 150
2 2l A A
| 1 1648 1|
L 1650 s
| = A=
| |
Blacha nr 2 — widok z boku
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WYKAZ STALI DLA POJEDYNCZEGO MODULU
1LOSC CIEZ. CIEZ. CIEZ. | GATUNEK
ELEMENT | NR. | PRZEDMIOT | 1LOSC \ypomed D& |ueonost| 1527 | caek|  stau
- - - szt. szt. | m kg/mb kg kg -
1 |a450014 1 1] 1648] 4950] 81.58] s1.58
B 2 |wa2z20x10 2 2| 1648] 1730 2851 5702
m 3 |A160x10 8 g | oo 1260 139 noes| g
= 4 |(N1oox75v8| 4 4| o120] 1060 127] 509 ©
< | 5 |peos 4 4| oos0| 314| o19] o7
m M20 8 8 | 0.480
cigzar stali 185.53 kg
dodatek na spoiny — 2.0% 3.1 kg
SUMA: 158.64 kg

Zebro nr 3
szt. 8/mod.

Zebro nr 5
szt. 4/mod.

Element nr 4
szt. 4/mod.

Kotwy M20 I=480 mm
szt. 8/mod.
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UWAGA:
, , MATERIAE:
1. Elementy nr 3, 4 i 5 rozmieszcza¢ co 45 cm.
2. Elementy nr 4 i 5 nalezy mocowac do blachy nr 1 BETON .
bezposrednio pod zebrami nr 3. wieniec B20
3. Sposéb mocowania oraz ilos¢ i rozstaw tqcznikéw STAL .
nalezy skonsultowa¢ z Wykonawcg powfoki. konstrukcyjna St3S

. Moduty koricowe wykona¢ analogicznie.
Cigzar stali przyjg¢ tj dla modufu powtarzalnego

PRZEDSIEBIORSTWO Projektant  |mgr inz. Beata Ciborska aﬁw MWMMM\QN
PROJEKTOWO—-WYKONAWCZE pec. konstrukeja
” » . . Opracowat  |mgr inz. Artur Gnitka
deem” Anna Dziuba-Jaglifiska P 9
Wiktorow 50, 98-350 Biata . |mgr inz. Mirostaw Ptuska upr. 18/70
Sprawdzit spec. konstrukca t0D/B0/3408/03
cz: skala: |Temat:  DOKUMENTACJA PROJEKTOWO — KOSZTORYSOWA SALI nr proj.
SPORTOWEJ Z ZAPLECZEM TECHN., SOCJAL. | SANITARNYM P-089,/2006
1:10 (cz.2/ 12 - projekt budowlany — architektura i konstrukcja) rys.nr
Lokalizacjo:  99-107 Daszyna, dznr ewid. 26/4, 27 \A %
tom: format: |Zamawiajgcy: Gmina Daszyna, 99107 Daszyna data
Tytut rys: Mocowanie powfoki walcowej — moduf powtarzalny. 12.2006 r.




